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	Ф- Рабочая программа
	
	



АННОТАЦИЯ 

РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ

ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ

по направлению 150304 «Автоматизация технологических процессов и производств»
1. Цели и задачи практики
Производственная практика организуется с целью обеспечения непосредственной связи обучения с производством и ознакомления студентов с одним из возможных направлений будущей профессиональной деятельности. Производственная практика направлена на закрепление и углубление знаний, полученных студентами в процессе теоретического обучения, приобретение необходимых умений, навыков и опыта практической работы по изучаемому направлению 

Общие задачи, решаемые в процессе проведения практики:  

· воспитание устойчивого интереса к профессии, убеждённости в правильности её выбора; 

· развитие у студентов потребности в самообразовании и самосовершенствовании профессиональных знаний и умений; 

· формирование опыта творческой деятельности; 

· формирование профессионально значимых качеств личности будущего специалиста и его активной жизненной позиции; 

· получение первичных профессиональных навыков по специальности:
· работы с современным программным обеспечением компьютерного моделирования;

· проектирования технологических процессов изготовления деталей машин, с помощью современных систем автоматизированного проектирования;

· применения полученных знаний в разработке новых принципов, методов и средств решения инженерных задач с использованием современных технических и математических средств;

· разработки моделей организационно-технических систем и операций их функционирования;

· решения задач управления организационно-техническими системами.

· формирование целевых установок обучения студента по направлению Автоматизация технологических процессов и производств
2. Место практики в структуре ОПОП
Производственная практика является важнейшей составной частью комплексной системы непрерывной практической подготовки и трудоустройства студентов в период обучения в вузе. 
Производственная практика является обязательной и относится к вариативной части Блока 2 «Практики» основной профессиональной образовательной программы (ОПОП) по направлению 150304 «Автоматизация технологических процессов и производств», устанавливаемой вузом. Производственная практика ‑ это первая практика, определяющая дальнейшие этапы образовательного процесса, главным назначением которой является ознакомление студентов с вопросами профессиональной направленности, с существующими в нем направлениями, создание условий, способствующих осознанному выбору студентами своего направления специализации на следующем этапе образовательного процесса.
Производственная практика является одним из основных видов профильной подготовки  студентов и представляет собой комплексные практические занятия, дополненные  другими видами учебного процесса, в ходе которых происходит ознакомление с реальным  производством и дальнейшее формирование профессиональных знаний.  
В результате производственной практики обучающийся должен получить практические навыки в области автоматизации технологических процессов и производств (отрасли), управления жизненным циклом продукции, разработки компьютерных систем управления ее качеством.
3. Требования к результатам прохождения производственной практики
В результате прохождения производственной практики у студента будут сформированы следующие компетенции:
2 курс, 4 семестр:
	Общепрофессиональные компетенции 
	ОПК

	способностью использовать основные закономерности, действующие в процессе изготовления продукции требуемого качества, заданного количества при наименьших затратах общественного труда
	ОПК-1

	Профессиональные компетенции
	ПК

	способностью собирать и анализировать исходные информационные данные для проектирования технологических процессов изготовления продукции, средств и систем автоматизации, контроля, технологического оснащения, диагностики, испытаний, управления процессами, жизненным циклом продукции и ее качеством; участвовать в работах по расчету и проектированию процессов изготовления продукции и указанных средств и систем с использованием современных информационных технологий, методов и средств проектирования
	ПК-1

	способностью определять номенклатуру параметров продукции и технологических процессов ее изготовления, подлежащих контролю и измерению, устанавливать оптимальные нормы точности продукции, измерений и достоверности контроля, разрабатывать локальные поверочные схемы и выполнять проверку и отладку систем и средств автоматизации технологических процессов, контроля, диагностики, испытаний, управления процессами, жизненным циклом продукции и ее качеством, а также их ремонт и выбор; осваивать средства обеспечения автоматизации и управления
	ПК-9

	способностью участвовать в работах по практическому техническому оснащению рабочих мест, размещению основного и вспомогательного оборудования, средств автоматизации, управления, контроля, диагностики и испытаний, а также по их внедрению на производстве
	ПК-30

	способностью участвовать во внедрении и корректировке технологических процессов, средств и систем автоматизации, управления, контроля, диагностики при подготовке производства новой продукции и оценке ее конкурентоспособности
	ПК-32

	способностью участвовать в разработке новых автоматизированных и автоматических технологий производства продукции и их внедрении, оценке полученных результатов, подготовке технической документации по автоматизации производства и средств его оснащения
	ПК-33


3 курс, 6 семестр

	Общепрофессиональные компетенции 
	ОПК

	способностью использовать основные закономерности, действующие в процессе изготовления продукции требуемого качества, заданного количества при наименьших затратах общественного труда
	ОПК-1

	Профессиональные компетенции
	ПК

	способностью собирать и анализировать исходные информационные данные для проектирования технологических процессов изготовления продукции, средств и систем автоматизации, контроля, технологического оснащения, диагностики, испытаний, управления процессами, жизненным циклом продукции и ее качеством; участвовать в работах по расчету и проектированию процессов изготовления продукции и указанных средств и систем с использованием современных информационных технологий, методов и средств проектирования
	ПК-1

	способностью определять номенклатуру параметров продукции и технологических процессов ее изготовления, подлежащих контролю и измерению, устанавливать оптимальные нормы точности продукции, измерений и достоверности контроля, разрабатывать локальные поверочные схемы и выполнять проверку и отладку систем и средств автоматизации технологических процессов, контроля, диагностики, испытаний, управления процессами, жизненным циклом продукции и ее качеством, а также их ремонт и выбор; осваивать средства обеспечения автоматизации и управления
	ПК-9

	способностью участвовать в работах по практическому техническому оснащению рабочих мест, размещению основного и вспомогательного оборудования, средств автоматизации, управления, контроля, диагностики и испытаний, а также по их внедрению на производстве
	ПК-30

	способностью участвовать во внедрении и корректировке технологических процессов, средств и систем автоматизации, управления, контроля, диагностики при подготовке производства новой продукции и оценке ее конкурентоспособности
	ПК-32


В результате освоения программы практики студент должен:

· знать особенности и задачи своей будущей профессиональной деятельности;

· уметь самостоятельно использовать учебную литературу в области автоматизации технологических процессов и производств;

· получить практические навыки работы с производственным оборудованием и/или программным обеспечением;
· получить сведения о производственной деятельности предприятия, выбранного базой практики;

· приобрести навыки решения поставленных производственно-технологических задач.
4. Общая трудоемкость практики
Общая трудоемкость производственной практики в зачетных единицах (всего) – 6 ЗЕ. Продолжительность преддипломной практики – 4 недель (216 часа).

5. Образовательные технологии

При прохождении производственной практики студент изучает и применяет в работе передовой отечественный и зарубежный опыт из источников учебной, научной и специальной литературы, периодической печати и сети Интернет в соответствии с полученным индивидуальным заданием.
6. Контроль успеваемости

Аттестация по итогам преддипломной практики проводится на основании оформленного в соответствии с установленными требованиями письменного отчета и отзыва руководителя практики от предприятия.

По итогам производственной практики выставляется зачет с оценкой (отлично, хорошо, удовлетворительно).
Время проведения аттестации – последний день производственной практики.

Форма Б
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