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АННОТАЦИЯ 
РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ ДИСЦИПЛИНЫ 

Автоматизация технологической подготовки 
металлургического производства


по направлению 220700   Автоматизация технологических процессов и производств, профиль Автоматизированное управление  (бакалавриат)

Цели и задачи освоения дисциплины

Цель изучения дисциплины:
Получение теоретических знаний и практических умений в области автоматизация технологической подготовки металлургического производства.
Задачи изучения дисциплины:
 Обеспечить  подготовку  студентов  в  соответствии  с  современными и перспективными  потребностями подразделений в области применения современных  автоматизированных  средств  технологической  подготовки производства за счет обучения теоретическим основам и формирования умений и навыков.
Место дисциплины в структуре  ООП ВО (ВПО)
Данная дисциплина является дисциплиной по выбору блока 3 «Дисциплины (модули)».
Дисциплины, предшествующие по учебному плану:
1) Математическое моделирование механических конструкций
2) Современные системы для расчета и анализа динамических и прочностных характеристик изделий
3) Сопротивление материалов
Полученные в ходе освоения дисциплины «Автоматизация технологических процессов металлургического производства» компетенции будут использоваться в профессиональной деятельности.
Требования к результатам освоения дисциплины
Процесс изучения дисциплины направлен на формирование следующих компетенций:
1. способностью к коммуникации в устной и письменной формах на русском и иностранном языках для решения задач межличностного и межкультурного взаимодействия (ОК-3);
2. способностью работать в команде, толерантно воспринимая социальные, этнические, конфессиональные и культурные различия (ОК-4);
3. способностью собирать и анализировать исходные информационные данные для проектирования технологических процессов изготовления продукции, средств и систем автоматизации, контроля, технологического оснащения, диагностики, испытаний, управления процессами, жизненным циклом продукции и ее качеством; участвовать в работах по расчету и проектированию процессов изготовления продукции и указанных средств и систем с использованием современных информационных технологий, методов и средств проектирования (ПК-1);
4. готовностью применять способы рационального использования сырьевых, энергетических и других видов ресурсов, современные методы разработки малоотходных, энергосберегающих и экологически чистых технологий, средства автоматизации технологических процессов и производств (ПК-3);
5. способностью участвовать в разработке проектов по автоматизации производственных и технологических процессов, технических средств и систем автоматизации, контроля, диагностики, испытаний, управления процессами, жизненным циклом продукции и ее качеством, в практическом освоении и совершенствовании данных процессов, средств и систем (ПК-7);
6. способностью участвовать: в разработке планов, программ, методик, связанных с автоматизацией технологических процессов и производств, управлением процессами, жизненным циклом продукции и ее качеством, инструкций по эксплуатации оборудования, средств и систем автоматизации, управления и сертификации и другой текстовой документации, входящей в конструкторскую и технологическую документацию, в работах по экспертизе технической документации, надзору и контролю за состоянием технологических процессов, систем, средств автоматизации и управления, оборудования, выявлению их резервов, определению причин недостатков и возникающих неисправностей при эксплуатации, принятию мер по их устранению и повышению эффективности использования (ПК-11);
7. способностью выбирать технологии, инструментальные средства и средства вычислительной техники при организации процессов проектирования, изготовления, контроля и испытаний продукции; средства и системы автоматизации, контроля, диагностики, испытаний, управления производством, жизненным циклом продукции и ее качеством (ПК-15);
8. способностью аккумулировать научно-техническую информацию, отечественный и зарубежный опыт в области автоматизации технологических процессов и производств, автоматизированного управления жизненным циклом продукции, компьютерных систем управления ее качеством (ПК-18);
9. способностью участвовать: в разработке программ учебных дисциплин и курсов на основе изучения научной, технической и научно-методической литературы, а также собственных результатов исследований; в постановке и модернизации отдельных лабораторных работ и практикумов по дисциплинам профилей направления; способностью проводить отдельные виды аудиторных учебных занятий (лабораторные и практические), применять новые образовательные технологии, включая системы компьютерного и дистанционного обучения (ПК-22);
10. способностью составлять заявки на оборудование, технические средства и системы автоматизации, контроля, диагностики, испытаний и управления, запасные части, инструкции по испытаниям и эксплуатации данных средств и систем, техническую документацию на их ремонт (ПК-27);
11. способностью участвовать в работах по практическому техническому оснащению рабочих мест, размещению основного и вспомогательного оборудования, средств автоматизации, управления, контроля, диагностики и испытаний, а также по их внедрению на производстве (ПК-30);
12. способностью составлять техническую документацию на приобретение нового оборудования, средств и систем автоматизации, их технического оснащения, запасных частей; осуществлять подготовку технических средств к ремонту (ПК-35);
13. способностью участвовать в работах по проведению диагностики и испытаниях технологических процессов, оборудования, средств и систем автоматизации и управления (ПК-36);
14. способностью участвовать в работах по приемке и внедрению в производство средств и систем автоматизации и их технического оснащения (ПК-37).

В результате освоения дисциплины студент должен:
Знать: 
1. Основы систем автоматизированного проектирования технологических процессов; 
2. Методы автоматизированных систем инженерных расчётов;
3. Концепции автоматизированного проектирования и анализа технологических процессов.
Уметь: 
1. Использовать современные системы автоматизированного проектирования технологических процессов заготовительно-штамповочного и металлургического производства;
2. Использовать современные системы трехмерного моделирования при проектировании и изготовлении изделий авиационной техники;
3. Использовать автоматизированных систем моделирования технологических процессов изготовления и сборки изделий авиационной техники;
Владеть: 
1. Навыками моделирования и анализа технологических процессов изготовления изделий авиационной техники;
2. Навыками проектирования технологических процессов заготовительно-штамповочного и металлургического производства;
3. Навыками моделирования и анализа технологических процессов изготовления деталей с помощью систем инженерных расчётов;

Общая трудоемкость дисциплины
Общая трудоемкость  дисциплины составляет 2 зачетные единицы (72 часа).
 Образовательные технологии
В ходе освоения дисциплины при проведении аудиторных занятий используются следующие образовательные технологии: лекции, лабораторные работы, учебные занятия в интерактивной форме.
При организации самостоятельной работы используются следующие образовательные технологии: консультации.
Контроль успеваемости
[bookmark: _GoBack]По данной дисциплине предусмотрена форма отчетности: зачет.
Промежуточная аттестация проводится в форме: текущий контроль во время учебных занятий.
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